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В данной главе даны определения основных понятий, относящихся к изделиям
мебели и их группам, приведена классификация видов мебели по различным при#
знакам (эксплуатационному и функциональному назначению, конструктивно#
технологическим признакам, используемым конструкционным материалам и др.),
представлены основные требования к мебели, сгруппированные по видам (конст#
руктивные, технологические, технико#экономические, эстетические). Рассмотре#
ны конструктивные элементы мебельных изделий и варианты их сопряжения
в составе готового изделия, при этом значительное внимание уделено особенно#
стям конструирования и изготовления корпусной мебели.

1.1. Основные понятия
Мебель представляет собой передвижные или встроенные изделия для обстановки
жилых или общественных помещений и других зон пребывания человека [30].

Под набором мебели понимают группу изделий мебели, согласованных между
собой общей архитектурно#художественной задачей обстановки помещений с ши#
рокой вариантностью по составу и назначению.

Гарнитур (ансамбль) мебели – группа изделий мебели, согласованных меж#
ду собой по архитектурно#художественному (стилистическому) и (или) конст#
руктивному признакам, предназначенных для обстановки определенной функ#
циональной зоны помещения.

1.2. Классификация мебели
Все разнообразие видов мебели можно классифицировать по различным призна#
кам. Прежде всего мебель можно классифицировать по эксплуатационному назна#
чению, разделяя ее на бытовую мебель и мебель для общественных помещений.
Бытовая мебель предназначена для обстановки различных помещений, квартир,
дач, для использования на открытом воздухе и подразделяется на следующие
виды [30]:

• мебель для общей комнаты;
• мебель для спальни;
• мебель для столовой;
• мебель для гостиной;
• мебель для кабинета;
• мебель для детской;
• мебель для кухни;
• мебель для прихожей;
• мебель для ванной комнаты;
• мебель для дачи.
Мебель для общественных помещений предназначена для обстановки пред#

приятий и учреждений с учетом характера их деятельности и специфики функ#
циональных процессов. Она подразделяется на следующие виды:
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• медицинская мебель, представляющая изделия мебели, предназначенные
для обстановки больниц, поликлиник и других медицинских учреждений;

• лабораторная мебель, представляющая изделия мебели, предназначен#
ные для обстановки лабораторий, в том числе учебных и медицинских;

• мебель для дошкольных учреждений, представляющая детскую мебель,
предназначенную для обстановки помещений детских садов и яслей;

• мебель для учебных заведений, представляющая изделия мебели, предназ#
наченные для обстановки школ, училищ, различных высших учебных заве#
дений;

• мебель для предприятий торговли, представляющая изделия мебели,
предназначенные для обстановки торговых помещений;

• мебель для предприятий общественного питания, представляющая из#
делия мебели, предназначенные для обстановки столовых, ресторанов,
кафе, закусочных и других предприятий общественного питания;

• мебель для предприятий бытового обслуживания, представляющая из#
делия бытовой мебели, предназначенные для обстановки различных ателье
и других предприятий бытового обслуживания;

• мебель для гостиниц и здравниц, представляющая изделия мебели, пред#
назначенные для обстановки гостиниц, санаториев, домов отдыха, пансио#
натов, туристических баз, кемпингов;

• мебель для театрально�зрелищных предприятий, представляющая из#
делия мебели, предназначенные для обстановки кинотеатров, театров, му#
зеев, клубов, дворцов культуры;

• мебель для библиотек и читальных залов;
• мебель для спортивных сооружений;
• мебель для административных помещений;
• мебель для залов ожидания транспортных учреждений;
• мебель для предприятий связи, представляющая изделия мебели, пред#

назначенные для обстановки различных отделений связи.
По функциональному назначению мебель подразделяется на следующие виды:
• мебель для хранения (корпусная), основное назначение которой заключа#

ется в хранении и размещении различных предметов (например, шкаф,
шкаф кухонный, шкаф#стол кухонный, шкаф под мойку, комод, секретер,
сервант и др.);

• мебель для сидения и лежания, предназначенная для размещения челове#
ка в положении сидя и лежа (например, табурет, банкетка, стул, кресло,
шезлонг, кровать, диван, диван#кровать, кушетка, тахта и др.);

• мебель для работы и приема пищи, предназначенная для приема пищи,
выполнения различной работы и установки предметов (например, стол,
стол обеденный, стол сервировочный, стол письменный, стол журнальный
и др.);

• прочая мебель (например, манеж детский, вешалка и др.).
По конструктивно#технологическим признакам мебель подразделяется на

следующие виды:
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• сборно�разборная мебель, конструкция которой позволяет осуществлять
неоднократную сборку и разборку;

• универсально�сборная мебель, состоящая из унифицированных деталей,
которые позволяют осуществлять формирование изделий мебели различ#
ного функционального назначения и размеров;

• секционная мебель, состоящая из нескольких мебельных секций, устанав#
ливаемых одна на другую или рядом друг с другом;

• мебельная секция, представляющая конструктивно законченное мебель#
ное изделие, которое может быть использовано как самостоятельно, так и
быть составной частью блокируемых изделий;

• неразборная мебель, соединения которой являются неразъемными;
• встроенная мебель, представляющая изделия, встраиваемые в помещения

зданий;
• трансформируемая мебель, конструкция которой позволяет путем пере#

мещения деталей менять ее функциональное назначение и (или) размеры;
• гнутая мебель, основные детали которой изготовлены методом гнутья;
• гнутоклееная мебель, в конструкции которой преобладают детали, изго#

товленные методом гнутья с одновременным склеиванием;
• плетеная мебель, в конструкции которой преобладают детали, изготов#

ленные методом плетения.
Другим классификационным признаком может служить конструкционный

материал, используемый для изготовления мебели. В соответствии с данным при#
знаком мебель подразделяется на следующие виды:

• мебель из древесины и древесных материалов, в конструкции которой
преобладают детали, изготовленные из массивной древесины или плитных
древесных материалов (например, ДСтП, ДВП и др.);

• мебель из пластмасс, в конструкции которой преобладают детали, изго#
товленные из пластмасс;

• мебель из металла, в конструкции которой преобладают детали, изготов#
ленные из металла.

Представленные выше способы классификации допускают пересечение раз#
личных групп (например, гнутоклееная мебель может быть сборной или сборно#
разборной). Это позволяет построить более сложные многоуровневые схемы
классификации, дающие исчерпывающее представление обо всем многообразии
видов мебельных изделий. В настоящее время при проектировании мебели часто
совмещают различные конструктивные признаки в одном изделии. Еще более за#
метна тенденция совмещения разных видов конструкционных материалов, ис#
пользуемых при изготовлении изделий мебели.

В дополнение к рассмотренным классификационным группам мебель может
разделяться по характеру производства на экспериментальную, единичную, се#
рийную и массовую [53].

Экспериментальная мебель обычно представляет собой прототип нового из#
делия, предназначенный для общей художественно#конструкторской оценки его
на соответствие функциональным требованиям, а также для проведения всесто#
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ронних эксплуатационных испытаний. Технология изготовления эксперимен#
тальных образцов мебели должна максимально приближаться к технологии се#
рийного и массового производства.

Единичная мебель изготавливается, как правило, в соответствии с индиви#
дуальными пожеланиями заказчика или особыми условиями ее эксплуатации.

Серийная мебель выпускается более или менее крупными партиями (серия#
ми), при этом заранее предусматривается повторение серий, в процессе которого
конструкция изделий совершенствуется.

Вообще, принцип серийности предполагает создание такой базовой модели
изделия, на основе элементов которой можно производить ряд однородных пред#
метов, структурное и морфологическое различие которых обращено по отноше#
нию к [50]:

• проектированию – алгоритмизацией средств и методов решения проектных
задач;

• производству – качественной стороной организации сборочных работ;
• потребителю – количественной и качественной сторонами разнообразия

мебели.
Конечный результат серийного проектирования заключается в создании по#

требительской серии изделий. Широкое использование модельных вариаций кон#
структивных, отделочных и функциональных характеристик изделий позволяет
создавать проектные программы выпуска мебели.

Массовая мебель выпускается в большом количестве непрерывно в течение
длительного времени без изменения конструкции. Производство массовой мебе#
ли дает возможность проведения широкой предметной и (или) технологической
специализации предприятий, при которой сокращается объем транспортных опе#
раций, а также улучшаются условия организации и управления производством.

1.3. Требования,
предъявляемые к мебели
Требования, предъявляемые к современной мебели, можно разделить на функци#
ональные, конструктивные, технико#экономические и эстетические [53].

Функциональные требования предусматривают проектирование и изготов#
ление мебели, которая по своей номенклатуре, форме, размерам, степени обеспе#
чения необходимых удобств и взаимосвязи изделия в общем ансамбле удовлетво#
ряла бы современные потребности человека (семьи). Комплекс функциональных
требований базируется на данных антропометрии, физиологии и гигиены, инже#
нерной психологии.

Конструктивные требования предусматривают проектирование и изготов#
ление совершенных конструкций мебели, достижение ее простоты, устойчивости
и прочности изделий, технологичности, эксплуатационной надежности и рацио#
нального использования материалов. Прочность конструкции, ее долговечность,
материалоемкость и масса зависят от выбора материалов, сечений деталей, их вза#
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имного сопряжения и заданного срока службы. При конструировании изделий
мебели должна быть достигнута их устойчивость как при динамических, так и при
статических нагрузках. Сопрягаемые элементы должны обеспечивать требуемую
прочность, плотность или взаимную подвижность при оптимальных натягах или
зазорах.

Технико�экономические требования определяют экономичность конструк#
ции, характер производства (единичное, серийное, массовое), технологию, сте#
пень стандартизации, нормализации и унификации узлов и деталей в изделии.
Мебель должна конструироваться из современных материалов и быть техноло#
гичной, то есть соответствовать индустриальным методам ее производства. При
проектировании изделий должна быть предусмотрена максимальная унифика#
ция их деталей и узлов, а также разборность конструкции. Мебель должна сохра#
нять свою прочность в процессе эксплуатации и отвечать требованиям действую#
щих стандартов и другой нормативной документации [29].

Эстетические требования предъявляются к мебели для достижения гармо#
ничного сочетания в ней красивых, удобных, целесообразных, простых и лаконич#
ных форм. Эстетичность мебели и ее современность определяются функциональ#
ным совершенством, единством формы, конструкции, материала и технологии и
зависят от отделки, которая придает изделию законченный вид, выявляет досто#
инства материалов, обеспечивает целостность восприятия формы, ее гармонич#
ность. При этом создание совершенной мебели зависит как от мастерства и опыта
проектировщиков, их таланта, так и от качества исполнения изделий в процессе
производства.

1.4. Конструктивные элементы
изделий мебели
Основу конструкции изделий мебели составляют детали и сборочные единицы
(узлы), которые в зависимости от назначения имеют различные наименования.

Деталь – это изделие, изготовленное из однородного материала без примене#
ния сборочных операций.

Примерами мебельных деталей являются:
• ножка стола, изготовленная из массивной древесины;
• задняя стенка шкафа, изготовленная из ДВП;
• сиденье стула, изготовленное из многослойной фанеры;
• полка, выполненная из стекла;
• короб ящика, изготовленный из пластмассы или штампованный из металла;
• пружина, изготовленная из стальной проволоки;
• металлический угольник;
• облицовка из шпона, пластика, мебельной ткани, кожзаменителей, бумаги.
К деталям также относятся перечисленные выше или аналогичные изделия

с защитными либо декоративными покрытиями: лакокрасочными, гальваниче#
скими, химическими и т. п. Например, полка из фанеры лакированная; задняя
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стенка изделия из ДВП, покрытая нитроэмалью; штанга для одежды из стальной
трубы никелированная; зеркало#стекло, покрытое амальгамой.

Аналогичные изделия, изготовленные с применением местного склеивания,
сварки или сшивки, также относятся к деталям. Примером таких деталей могут
служить брусок, склеенный из нескольких слоев лущеного шпона, или ножка, сва#
ренная (по длине) из двух частей металлической трубы. Кроме того, к деталям
относятся изделия из покупных специфицированных заготовок (например, стен#
ка из ламинированной ДСтП и другие подобные заготовки, на которые имеется
нормативно#техническая документация).

Сборочная единица (узел) – это изделие, составные части которого соединя#
ются между собой на предприятии#изготовителе или непосредственно у потреби#
теля при помощи стяжек, болтов, винтов, шурупов, скоб, скрепок, а также путем
склеивания.

Комплекс – это два или более изделий взаимосвязанного назначения, не соеди#
ненных вместе, но предназначенных для выполнения взаимосвязанных функций.

Комплект – это два или более изделий, не соединенных вместе, но предназна#
ченных для выполнения вспомогательных функций.

Детали и сборочные единицы можно классифицировать как:
• стандартные – изготавливаемые по государственным или отраслевым

стандартам и отвечающие всем их требованиям;
• покупные – не изготавливаемые на данном предприятии и не получаемые

в порядке кооперирования с другими предприятиями;
• оригинальные – спроектированные только для одного конкретного изде#

лия мебели;
• унифицированные – применяемые в двух и более различных предметах

мебели (внешнее заимствование).
Детали мебели могут иметь форму бруска, щита или рамки, если они получены

из цельного куска материала. Сборочные единицы также могут иметь эти формы,
но они образуются путем соединения отдельных деталей.

Бруском обычно называют деталь (заготовку), у которой соотношение шири#
ны и толщины составляет не более 1:2, а длина в несколько раз превосходит шири#
ну (толщину).

Пластью бруска называют его широкую часть, кромкой – его узкую (по дли#
не), а торцом – узкую (по ширине) часть. Линия пересечения пласти с кромкой
образует ребро бруска.

Щитом принято называть деталь (сборочную единицу), длина и ширина кото#
рой примерно равны между собой или находятся в соотношении не более 1:3,
и значительно превосходят толщину.

Технологичность конструкции изделия определяет комплекс свойств, кото#
рые обеспечивают его выпуск при оптимальных затратах труда, средств и време#
ни. Технологичность изделий является предпосылкой для роста производитель#
ности труда и снижения материалоемкости изделий.

Технологичность деталей и сборочных единиц изделий мебели обеспечивают
следующие основные факторы:
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• выбор рациональных конструктивных и технологических баз и их совме#
щение;

• унификация форм обрабатываемых поверхностей (профилей), позволяю#
щая уменьшить число операций, переходов, типов оборудования и инстру#
мента;

• правильная простановка размеров и допусков на чертежах, подтвержден#
ная расчетом размерных цепей, которая создает условия для оптимальной
точности изготовления деталей;

• выбор рациональных видов материала и типа заготовок, а также припусков
на обработку;

• выбор формы детали, обеспечивающей производительную проходную об#
работку основных ее поверхностей стандартным режущим инструментом,
а также доступность контроля.

Рациональная форма детали (сборочной единицы) обеспечивает минимальное
количество отходов при обработке и возможность применения современных вы#
сокопроизводительных технологических процессов и оборудования.

При конструировании изделий мебели для каждой составной части необходи#
мо установить такие номинальные значения и допуски соответствующих геомет#
рических параметров, соблюдение которых в условиях производства гарантирует
требуемое качество всей изготовленной партии. Это условие обязательно, если
сборку мебели планируется производить на месте эксплуатации или самими по#
требителями. Для решения данной задачи необходимо производить размерный
анализ изделия и сопоставлять результаты расчета размерных цепей с возможно#
стями производства.

1.5. Виды соединений деталей мебели
Различают два основных вида соединений (сопряжений) деталей мебели: разъем#
ные и неразъемные. Общая классификация соединений деталей мебели представ#
лена на рис. 1.1 [53].

Типы и размеры соединений деревянных деталей в изделиях мебели определе#
ны в ГОСТ 9330–76 [40]. По своему назначению все типы соединений в данном
стандарте объединены в следующие пять групп:

• угловые концевые – УК;
• угловые срединные – УС;
• угловые ящичные – УЯ;
• соединения по длине – Д;
• соединения по кромке – К.
Группа УК�соединений представлена следующими двенадцатью различными

угловыми концевыми соединениями:
• на шип открытый сквозной одинарный (УК#1);
• на шип открытый сквозной двойной (УК#2);
• на шип открытый сквозной тройной (УК#3);
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• на шип с полупотемком несквозной (УК#4);
• на шип с полупотемком сквозной (УК#5);
• на шип с потемком несквозной (УК#6);
• на шип с потемком сквозной (УК#7);
• на шипы круглые вставные (шканты) несквозные и сквозные (УК#8);
• на ус со вставными круглыми шипами (шкантами) несквозными (УК#9);
• на ус со вставным плоским шипом несквозным (УК#10);
• на ус со вставным плоским шипом сквозным (УК#11);
• зубчатое (УК#12).
Группа УС�соединений представлена следующими восемью различными уг#

ловыми срединными соединениями:
• на шип одинарный несквозной (УС#1);
• на шип одинарный несквозной в паз (УС#2);
• на шип сквозной одинарный (УС#3);
• на шип сквозной двойной (УС#4);
• в паз (шпунт) и гребень несквозные (УС#5);
• в паз (шпунт) несквозной (УС#6);
• на шипы круглые вставные (шканты) несквозные (УС#7);
• на шип типа «ласточкин хвост» несквозной (УС#8).
Группа УЯ�соединений представлена следующими тремя различными угло#

выми ящичными соединениями:
• на шип прямой открытый (УЯ#1);
• на шип типа «ласточкин хвост» открытый (УЯ#2);
• на шип круглый вставной (шкант) открытый (УЯ#3).

Рис. 1.1. Классификация соединений мебели
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Группа Д�соединений представлена следующими тремя различными соедине#
ниями по длине:

• зубчатое с острым шипом (Д#1);
• зубчатое с закругленным шипом (Д#2);
• усовое (Д#3).
Группа К�соединений представлена следующими шестью различными соеди#

нениями по кромке:
• на рейку (К#1);
• в четверть (К#2);
• в паз (шпунт) и гребень прямоугольный (К#3);
• в паз (шпунт) и гребень прямоугольный (К#4);
• в паз (шпунт) и гребень трапецеидальный (К#5);
• на гладкую фугу (К#6).
Некоторые виды неразъемных и разъемных соединений показаны на рис. 1.2

и 1.3 соответственно [4]. Как видно из этих рисунков, осуществлять разъемные и
неразъемные соединения можно различными способами.

Рис. 1.2. Примеры

неразъемных соединений

Рис. 1.3. Примеры

разъемных соединений

Одними из первых способов, примененных для соединения различных дета#
лей мебели, являются шиповые соединения. До сих пор шипами соединяют дета#
ли из массивной древесины (чаще ценных пород), если этого требует стиль изго#
тавливаемой мебели.

Надо иметь в виду, что для осуществления соединений с помощью шипов тре#
буются достаточно сложные специализированные станки, формирующие шип и
соответствующее отверстие (гнездо). Операции по формированию шипов трудо#
емки и требуют привлечения квалифицированных рабочих, способных обеспе#
чить необходимую точность изготовления шипов и гнезд.
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Кроме того, при изготовлении соединений на цельных шипах теряется до 10%
древесины. Поэтому в мебельном производстве широко используются соединения
на круглых вставных шипах (шкантах). Круглые вставные шипы изготавливаются
из отходов древесины основного производства (преимущественно из березы, бука)
или из пластмассы. Все неразъемные соединения выполняются с помощью клея.

Прочность шиповых соединений является основным фактором, определяю#
щим их качество. Она зависит от размеров шипов и соотношения их с размерами
гнезд, прочности склеивания, условий работы шиповых соединений. Следует от#
метить, что прочность соединения брусковых деталей на круглых вставных ши#
пах слабее, чем достижимая прочность на цельных плоских шипах, но ее достаточ#
но для нагрузок, которые испытывают мебельные изделия.

В сборно#разборных изделиях мебели обычно используются разъемные соеди#
нения. Жесткие разъемные соединения применяют при формировании корпусов
сборно#разборных соединений. Подвижные соединения используют для крепле#
ния деталей и сборочных единиц, которые в соответствии с назначением изделия
в процессе эксплуатации меняют свое положение: двери, выдвижные ящики и т. п.

Жесткие соединения на шурупах и винтах применяют в редко разбираемых
узлах изделия. Шурупы широко применяют для крепления комплектующих из#
делий и фурнитуры. Следует иметь в виду, что при многократной разборке и
сборке соединения на шурупах его прочность каждый раз снижается приблизи#
тельно на 10%. Потеря прочности соединений деталей из ДСтП в подобной си#
туации гораздо значительней.

В сборно#разборных соединениях часто используются различные стяжки.
В зависимости от принципа действия различают винтовые, эксцентриковые, кли#
новые, крючковые и рычажные стяжки.

Существует большое разнообразие конструкций стяжек, но при этом на рынке
фурнитуры постоянно появляются их новые виды. Производители фурнитуры
предлагают разработанные ими конструкции стяжек, которые должны обеспечить
более надежное крепление, более быструю сборку, более эстетичный вид и т. п.

Основные требования к стяжкам заключаются в обеспечении требуемой проч#
ности и плотности сопряжения при минимальных затратах времени и усилий на
их установку.

В зависимости от конструкции и размеров стяжки способны обеспечить уси#
лия сжатия соединяемых деталей в пределах 1000…5000 Н. Такого усилия доста#
точно для достижения необходимой плотности соединения в изделиях мебели на
расстоянии до 300 мм по обе стороны стяжки.

Для достижения требуемой жесткости соединения в дополнение к стяжке ста#
вят шканты, или сопрягаемые поверхности у деталей делают с совмещенными
профилями (например, в паз и гребень). Следовательно, количество шкантов и
стяжек зависит от ширины стенок и типа стяжек. Для наиболее часто используе#
мых стяжек (эксцентриковых и винтовых) обычно устанавливается следующее
количество стяжек и шкантов:

• при сопряжении стенок шириной до 200 мм – одна стяжка и два шканта;
• при сопряжении стенок шириной 200…500 мм – две стяжки и два шканта;




