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ПРЕДИСЛОВИЕ 

Подъемно-транспортные машины, используемые на метал-
лургических предприятиях, в значительной мере обеспечивают ме-
ханизацию и автоматизацию производственного процесса, поскольку 
насыщенность средствами механизации трудоемких и тяжелых работ 
определяют собой степень совершенства технологических процессов 
на предприятии. Наличие современного оборудования, особенности 
технологии, использование межцехового и внутрицехового транс-
порта на металлургических предприятиях требуют применения раз-
нообразных типов подъемно-транспортных машин и механизмов. 

Все подъемно-транспортные машины, делятся на две основ-
ные группы: грузоподъемные машины периодического действия и 
транспортирующие машины (конвейеры) непрерывного действия. В 
пособии рассматриваются машины, относящиеся ко второй группе. В 
отличие от грузоподъемных машин, которые перемещают грузы от-
дельными порциями и возвращаются за новой порцией груза порож-
няком, транспортирующие машины-конвейеры предназначаются для 
перемещения грузов непрерывным потоком, без остановок для их 
загрузки и разгрузки. 

Транспортирующие машины используются для перемещения, 
как правило, массового груза одного вида. Транспортные операции в 
этом случае отличаются однотипностью и значительно легче подда-
ются автоматизации. На металлургических предприятиях транспорт-
ные и перегрузочные процессы с помощью конвейеров доведены до 
высокой степени автоматизации. 

В пособии рассмотрены основные вопросы расчета и проек-
тирования конвейеров с резинотканевой лентой; в приложении даны 
варианты заданий для курсового проектирования. 
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