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ВВЕДЕНИЕ 

Современные металлургические цеха представляют собой 
сложный комплекс механического и электрического оборудования. 
Следует отметить, что в цехах по обработке металлов давлением 
имеется большое количество электроприводов. Так, например, на 
непрерывном широкополосном стане 2000 горячей прокатки 
установлено около 2000 электродвигателей. 

В связи с этим выбор оптимальной мощности и 
рационального конструктивного исполнения электродвигателей 
производственных механизмов является весьма ответственным 
этапом их создания, так как он в итоге определяет капитальные и 
эксплуатационные затраты, а также энергетические показатели 
электропривода и установки в целом. Выбор электродвигателя 
заниженной мощности приводит к снижению производительности 
исполнительного механизма и срока службы двигателя вследствие 
повышенного нагрева обмоток. Применение электродвигателя 
завышенной мощности приводит к снижению его коэффициента 
полезного действия, коэффициента мощности, а следовательно, к 
увеличению потерь и потребляемой электрической энергии, 
удорожанию производственной установки в целом. 

Правильно выбранный двигатель обеспечивает заданный 
технологический процесс при соблюдении нормального пуска, 
нагрева и допустимой механической перегрузки. 

В некоторых случаях технологическое оборудование 
поставляется комплектно с электродвигателями. Вместе с тем, 
проектировщику часто приходится выбирать тип и мощность 
электродвигателя для привода исполнительного механизма. Для 
некоторых механизмов с длительным характером нагрузки 
(например насосы, вентиляторы, компрессоры и др.) определение 
мощности производится по соответствующим расчетным формулам. 

Для механизмов с резкопеременной нагрузкой (прокатные 
станы) предварительно выбирают двигатель по статической нагрузке 
или по аналогии с действующими агрегатами, а затем проверяют по 
нагреву и перегрузке, используя инженерную методику. 
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