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УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ 

1. При полировке шлифа, во избежание травм от быстро летящего 
шлифа, случайно выпущенного из руки, должны соблюдаться сле-
дующие условия: 

– полировальное сукно должно быть хорошо натянуто;  
– у шлифа не должно быть острых краев и углов, чтобы шлиф не 

зацепил полировальное сукно и не порвал его, что обычно приводит 
к вылету шлифа; 

– рука со шлифом должна располагаться в направлении вращения 
круга; 

– при вращении круга по часовой стрелке шлиф разрешается по-
лировать только в левой части круга, чтобы в случае выброса шлиф 
ударялся в стенку. 

2. При работе с электрическими печами сопротивления необходи-
мо помнить, что они могут явиться источниками поражения электри-
ческим током и термических ожогов. 

Запрещается начинать работу с печами без разрешения препода-
вателя или учебного лаборанта. 

Во избежание поражения электрическим током загрузку образцов 
в печь и их выгрузку проводить только при выключенном электропи-
тании печи.  

Во избежание термических ожогов запрещается прикасаться к 
корпусу печей и работать без рукавиц и специальных клещей. 

3. При работе с твердомером Бринелля шариковый индентор нель-
зя располагать у края образца во избежание вылета образца при на-
гружении. 

4. Испытания образцов на разрыв или изгиб допускается прово-
дить только под непосредственным руководством учебного лаборан-
та и с его участием. 


