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КАК ПОЛЬЗОВАТЬСЯ СЛОВАРЕМ
Структура словаря подчинена так называемой алфавитно-гнездовой 

системе расположения терминов. В соответствии с этой системой тер-
мины, содержащие одно слово, расположены в алфавитном порядке; 
термины, состоящие из нескольких слов, группируются в алфавитном 
порядке вслед за ведущим словом (существительным в именительном 
падеже), образуя «гнездо». Порядок слов в этих словосочетаниях та-
кой, как это принято в научной и технической литературе. В каждом 
элементе гнезда ведущее слово заменяется первой буквой с точкой. 
Указаны род и число существительного: м. – мужской, ж. – женский, 
с. – средний, мн. – множественное число. Для терминов, имеющих два 
или более значений, даны соответствующие толкования, которым пред-
шествуют арабские цифры. Если такое многозначное слово встречается 
в толковании других терминов, то после него в скобках стоит арабская 
цифра, соответствующая его значению. Например:

ПАКЕТ м. 1. Спрессованный в тело прямоугольной формы лег-
ковесный и мелкий металлический лом. 2. Партия металлических 
заготовок, полуфабрикатов или изделий (обычно длинномерных), 
сформированная для передачи с одной технологической операции на 
другую, для упаковки или транспортирования.

ПАКЕТИРОВАНИЕ с. 1. Уменьшение объёма вторичных метал-
лических рыхлых материалов (стружка, отходы штамповки и т.д.) пу-
тём спрессовывания их в пакеты (1.). 2. Формирование партий метал-
лических изделий в виде пакетов (2.) для транспортирования.

Синонимы даны со ссылкой см. на более употребительный тер-
мин, причем слово, на которое сделана отсылка, набрано прописными 
буквами. Например:

СИЛА ж. прокатки см. ДАВЛЕНИЕ металла на валки.
В словаре принята отсылка см. тж. Она применяется в случае, ког-

да встречаются два гнезда на существительное в единственном и мно-
жетсвенном числе или если гнезда имеются при синонимах. Например:

ВАЛКИ м. мн. ... (см. тж. ВАЛОК).
ВАЛОК м. (см. тж. ВАЛКИ).
Термины-аббревиатуры и краткие формы терминов даются в общем 

алфавите.

Русский алфавит

Аа Бб Вв Гг Дд Ее, Ёё Жж Зз
Ии Йй Кк Лл Мм Нн Оо Пп
Рр Сс Тт Уу Фф Хх Цц Чч

Шш Щщ Ъъ Ыы Ьь Ээ Юю Яя
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А

АВТОЛИСТ м. Стальной лист, предназначенный для изготовле-
ния кузовных деталей автомобилей.

АВТОМАТ-СТАН м. см. автоматический трубопрокатный СТАН.
АГРЕГАТ м. 1. Механическое соединение нескольких станов, ма-

шин или устройств, работающих в комплексе. 2. см. металлургиче-
ский АГРЕГАТ.

комбинированный А. резки. Агрегат (1.), предназначенный для 
поперечной и/или продольной разрезки рулонных полос; состоит из 
машин, входящих в состав агрегатов продольной и поперечной резки.

литейно-прокатный А. Металлургический агрегат, осуществляю-
щий процессы непрерывной разливки жидкого металла и непрерывной 
прокатки получаемой при этом в кристаллизаторе литой заготовки.

металлургический А. Комплекс устройств и оборудования, пред-
назначенный для проведения металлургических процессов.

А. печной сварки. Металлургический агрегат для получения пря-
мошовных труб из штрипса, включающий обычно нагревательную 
печь туннельного типа, а также формовочно-сварочный и редукцион-
ный (или калибровочный) станы.

А. поперечной резки Агрегат (1.), предназначенный для разрезки 
рулонных полос на листы мерной длины; состоит из накопителя руло-
нов, разматывателя с отгибателем переднего конца полосы, гильотин-
ных ножниц, задающего и правильного устройств, летучих ножниц 
и пакетирующего устройства.

А. продольной резки Агрегат (1.), предназначенный для разрезки 
рулонных полос на более узкие полосы или ленты, сматываемые в ру-
лоны; состоит из накопителя рулонов, разматывателя с отгибателем 
переднего конца полосы, гильотинных ножниц, задающего устрой-
ства, дисковых ножниц и моталки.

трубопрокатный А. Агрегат (1.), предназначенный для получения 
труб горячей прокаткой; обычно включает прошивной, раскатной, ка-
либровочный (или редукционный) станы, а в отдельных случаях так-
же обкатной стан или элонгатор.

трубопрофильный прессовый А. Агрегат (1.), предназначенный 
для получения бесшовных труб, трубчатых и профильных изделий; 
включает нагревательную печь, гидравлический (один или два) либо 
механический пресс, редукционный стан, моталку, правильную ма-
шину и др. отделочное оборудование.
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трубосварочный А. Агрегат (1.), предназначенный для получения 
сварных труб путём формования листов или полос в трубную заго-
товку и последующей сварки её кромок; состоит из разматывателя 
(в случае использования рулонной полосы в качестве заготовки), фор-
мовочного стана, сварочного узла, калибровочного стана, а в отдель-
ных  случаях  ещё  из устройств для термообработки и отделки.

АДЪЮСТАЖ м. Участок прокатного цеха с машинами и механиз-
мами для отделки и подготовки к отгрузке металла после прокатки.

АЛЮМИНИРОВАНИЕ с. 1. Нанесение на поверхность металли-
ческих изделий покрытия из алюминия или сплава на его основе для 
повышения коррозионной стойкости или с декоративной целью. 

АНИЗОТРОПИЯ ж. Неоднородность физических свойств метал-
ла в разных направлениях. В наибольшей степени проявляется при 
испытаниях холоднокатаных листов, а также при их холодной штам-
повке.

АППАРАТ м.
обводной А. Валковая арматура, предназначенная для передачи 

прокатываемой полосы из одной клети прокатного стана в другую, а 
также для прокатки в обратном направлении.

подающий А. Механизм пилигримового стана, обеспечивающий 
возвратно-поступательное движение дорна и гильзы в процессе рас-
катки.

АРМАТУРА ж. 1. Устройства и детали, не входящие в состав 
основного оборудования, но обеспечивающие его нормальную рабо-
ту. 2. Стержни, сетки и каркасы в железобетонных конструкциях.

валковая А. Детали и устройства прокатного стана, направляю-
щие полосу при входе её в валки и при выходе из них, а также удер-
живающие полосу в калибре и при кантовке.

запорная А. Трубопроводная арматура для перекрытия потока ра-
бочей среды.

печная А. Элементы конструкции и детали, служащие для увели-
чения прочности печи и охлаждения её наружных поверхностей.

АРМКО-ЖЕЛЕЗО с. Почти чистое железо с содержанием приме-
сей не более 0,1 %. Хорошо деформируется как в горячем, так и в хо-
лодном состоянии.

АТМОСФЕРА ж. Газовая среда, в которой производится обработ-
ка материала.

активная А. Атмосфера, взаимодействующая с находящимися в 
ней материалами.
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восстановительная А. Атмосфера, обеспечивающая восстановле-
ние оксидов металлов.

защитная А. Атмосфера, искусственно создаваемая для защиты 
металла от газовой коррозии.

контролируемая А. Атмосфера с заданными окислительными или 
восстановительными свойствами. 

нейтральная А. Атмосфера, не взаимодействующая с обрабаты-
ваемым материалом.

окислительная А. Атмосфера, обеспечивающая окисление нахо-
дящихся в ней материалов.

печная А. Атмосфера в рабочем пространстве печи. 
АУСФОРМИНГ м.  Способ упрочнения стали путём пластиче-

ского деформирования переохлаждённого аустенита с последующей 
закалкой.

Б

БАЛКА ж. Фасонный профиль общего назначения, элементами 
которого являются стенка и одна или две полки, перпендикулярные 
стенке и симметричные относительно её продольной оси.

двутавровая Б. Балка –|
–-образного сечения (с двумя полками).

тавровая Б. Балка ⊥ -образного сечения (с одной полкой).
шагающая Б. 1. Подвижный элемент шагающего пода. 2. Кон-

струкция из водоохлаждаемых теплоизолированных труб, совершаю-
щая возвратно-поступательные движения с подъёмом и опусканием, 
перемещающая нагреваемые заготовки в проходной печи.

широкополочная Б. 1. Двутавровая балка с параллельными граня-
ми полок, с высотой стенки до 1000 мм и шириной полки до 400 мм, 
получаемая прокаткой. 2. Сварной балочный профиль с высотой стен-
ки до 1100 мм и шириной полки до 490 мм.

БАНДАЖ м. Наружное кольцо, надеваемое на бочку составного 
прокатного валка.

цельнокатаный Б. Специальный профиль сортового проката, пред-
назначенный для изготовления составных железнодорожных колёс.

БИМЕТАЛЛ м. Материал, состоящий из двух или более слоев 
двух или более разнородных, прочно соединённых между собой ме-
таллов или сплавов.

БЛЮМ м. Полупродукт металлургического производства в ви-
де стальной заготовки квадратного или прямоугольного сечения 
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(от 175×240 до 400×630 мм), полученной на установке непрерывной 
разливки стали (УНРС) или прокаткой слитка (со стороной от 140 до 
450 мм) на блюминге.

БЛЮМИНГ м. Мощный обжимной стан, предназначенный для 
прокатки блюмов (иногда также и слябов) из слитков. Состоит чаще 
всего из одной двухвалковой реверсивной клети.

БЛЮМИНГ-СЛЯБИНГ м. Блюминг с увеличенной высотой 
подъёма верхнего валка, позволяющей прокатывать кроме блюмов 
также широкие слябы с обжатием боковых кромок в ребровых про-
ходах.

БОЧКА ж. валка. Рабочая часть прокатного валка, непосред-
ственно соприкасающаяся при прокатке с деформируемым металлом.

БОЧКООБРАЗНОСТЬ ж. валка. см. ВЫПУКЛОСТЬ бочки вал-
ка.

БРАК м. 1. Несоответствие показателей качества металлопродук-
ции требованиям технической документации. 2. Изделие или полуфа-
брикат, совокупность свойств которого не удовлетворяет обязатель-
ным требованиям действующих ГОСТов и технических условий.

БРУС м.
подовый Б. Элемент конструкции из жароупорного материала, по 

которому проталкиваются нагреваемые изделия в толкательной печи.
проводковый опорный Б. Элемент валковой арматуры, предна-

значенный для её установки и крепления.
БУЛАТ м. Высокоуглеродистая сталь, отличающаяся особой 

структурой и видом («узором») поверхности, высокими твёрдостью 
и упругостью.

БУНТ м. 1. Катанка, пруток или проволока в смотанном виде по-
сле горячей или холодной обработки. 2. см. БУХТА.

БУХТА ж. Труба большой длины, смотанная на барабане или на 
бухтосвёрточной машине.

В

ВАЙЕРБА́РС м. Заготовка стандартной формы, полученная после 
переплава и разливки в изложницы электролитической меди, предна-
значенная для изготовления проволоки.

ВАЛКИ м. мн. см. прокатные ВАЛКИ (см. тж. ВАЛОК).
косорасположенные В. Прокатные валки, оси которых взаимно 

перекрещиваются и образуют с осью прокатки угол меньше 90°.
листовые В. Валки для прокатки листов, полос и ленты.
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направляющие В. Валки станов винтовой прокатки, служащие 
для направления и удерживания заготовки в очаге деформации.

опорные В. Прокатные валки, служащие опорой для рабочих вал-
ков и уменьшающие их прогиб при прокатке.

правиLльные В. Валки прави]льной машины с гладкой, профилиро-
ванной или калиброванной рабочей поверхностью.

прокатные В. Технологический инструмент прокатного стана, вы-
полняющий основную операцию прокатки  – деформацию металла 
для придания ему требуемых размеров и формы.

промежуточные В. Валки многовалковых прокатных станов, рас-
положенные между рабочими и опорными валками.

прошивные В. Рабочие валки двухвалкового или трёхвалкового 
прошивного стана винтовой прокатки.

рабочие В. Прокатные валки, непосредственно контактирующие 
с металлом в процессе прокатки.

сортовые В. Валки для прокатки сортовых заготовок и профилей.
формовочные В. Рабочие валки формовочного стана трубосвароч-

ного агрегата.
шовсжимающие В. Валки, установленные на опорно-сварочном 

узле трубоэлектросварочного стана.
ВАЛОК м. (см. тж. ВАЛКИ).
бандажированный В. см. составной ВАЛОК.
бочковидный В. Валок стана винтовой прокатки в виде двух усе-

чённых конусов, совмещённых бо]льшими основаниями.
грибовидный В. Валок стана винтовой прокатки в виде двух усе-

чённых конусов, причём конус с бо]льшим углом наклона образующей 
(входной) совмещён своим бо Lльшим основанием с малым основани-
ем конуса с меньшим углом наклона образующей (выходным) таким 
образом, что диаметр валка от входа в очаг деформации к выходу из 
него увеличивается.

дисковидный В. Валок стана винтовой прокатки в виде усечённо-
го конуса, совмещённого бо]льшим основанием с цилиндром; рабочую 
поверхность валка образуют меньшее основание конуса и его боковая 
поверхность.

зубчатый В. Рабочий валок зубопрокатного стана для горячей по-
перечной прокатки зубчатых колёс и звёздочек.

калиброванный В. см. ручьевой ВАЛОК.
конический В. Прокатный валок, бочка которого имеет форму ко-

нуса (обычно усечённого).
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консольный В. Прокатный валок, опоры которого расположены 
по одну сторону его бочки.

приводной В. Прокатный валок, соединённый с приводом и полу-
чающий от него вращательное движение.

ручьевой В. Валок, на бочке которого нарезаны один или несколь-
ко ручьёв.

составной В. Прокатный валок, состоящий из сердечника и банда-
жа, обладающих различными механическими и эксплуатационными 
свойствами (напр., кованого стального сердечника и бандажа из от-
белённого чугуна).

ступенчатый В. Прокатный валок, бочка которого состоит из 
ряда цилиндрических участков последовательно возрастающего или 
уменьшающегося диаметра; применяется для прокатки полосовой 
стали (обычно на трёхвалковых станах).

холостой В. Прокатный валок, не соединённый с приводом.
чашевидный В. Валок стана винтовой прокатки в виде двух усе-

чённых конусов, причём конус с меньшим углом наклона образующей 
(входной) совмещён своим малым основанием с бо]льшим основани-
ем конуса с большим углом наклона образующей (выходным) таким 
образом, что диаметр валка от входа в очаг деформации к выходу из 
него уменьшается.

шестеренный В. Валок шестеренной клети в виде прямозубой или 
шевронной шестерни.

эджерный В. Валок эджерной клети с осью, расположенной в вер-
тикальной плоскости.

ВАЛЬЦЕВАНИЕ с. см. ВАЛЬЦОВКА.
ВАЛЬЦОВКА ж. Деформирование прутковых или полосовых за-

готовок в ковочных вальцах для получения изделий и полуфабрикатов 
с плавно или периодически изменяющимся сечением.

ВАЛЬЦОВЩИК м. Оператор прокатного стана.
ВАЛЬЦЫ мн.
гибочные В. см. формовочные ВАЛЬЦЫ.
ковочные В. Машина для вальцовки металлических заготовок 

в двух вращающихся в противоположных направлениях валках пере-
менного радиуса или с ручьями переменного сечения.

формовочные В. Машина для формования из листов заготовок для 
сварных прямошовных труб путём изгиба между тремя-четырьмя пи-
рамидально расположенными длинными приводными валками с глад-
кой бочкой.
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Нажимной ВИНТ м. Подвижный резьбовой элемент нажимного 
механизма с внешней резьбой, предназначенный для изменения зазо-
ра между валками прокатной клети.

ВКЛЮЧЕНИЯ с. мн. 1. Инородные частицы в металлах и спла-
вах, находящихся в жидком и твёрдом состояниях. 2. Инородные ча-
стицы в порошковой шихте или консолидированном теле, вносимые 
в порошок, как правило, в процессе его получения.

алюминатные В. Неметаллические включения в стали, основной 
составляющей которых является глинозём.

газовые В. Мельчайшие пузырьки газа в твердом металле, выде-
лившиеся в процессе кристаллизации.

глобулярные В. Неметаллические включения в стали, имеющие 
округлую форму.

карбидные В. Неметаллические включения в стали, основной со-
ставляющей которых являются карбиды металлов.

карбонитридные В. Неметаллические включения, основной со-
ставляющей которых являются карбонитриды металлов.

крупные В. Неметаллические включения в стали размером более 
32 мкм.

мелкие В. Неметаллические включения в стали размером от 4 до 
32 мкм.

неметаллические В. Включения оксидов, карбидов и др. соеди-
нений в металлах и сплавах, образующиеся в результате раскисления 
металла, размыва огнеупоров, окисления жидкого металла, а также 
попадающие в металл другими путями.

нитридные В. Неметаллические включения в стали, основной со-
ставляющей которых являются нитриды металлов.

оксидные В. Неметаллические включения в стали, основной со-
ставляющей которых являются оксиды металлов.

силикатные В. Неметаллические включения в стали, основной 
составляющей которых являются силикаты.

строчечные В. Неметаллические включения, вытянутые вдоль 
проката в виде строчек, образовавшиеся в результате раскатывания 
скоплений включений в центральной части стального слитка.

сульфидные В. Неметаллические включения в стали, основной 
составляющей которых являются сульфиды металлов.

точечные В. Неметаллические включения в виде точек, обнаружи-
ваемые на стальном образце при исследовании под микроскопом.
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фосфидные В. Неметаллические включения в стали, основной со-
ставляющей которых являются фосфиды металлов.

шлаковые В. Мелкие частицы шлака в закристаллизовавшемся 
металле.

шпинельные В. Неметаллические включения в стали, основной 
составляющей которых являются шпинели.

экзогенные В. Включения, механически попадающие в сталь, 
напр. при размыве огнеупоров, запутывании частиц шлака и т.д.

эндогенные В. Включения, образующиеся в процессе реакций ме-
таллургического передела.

ВОЗВРАТ м. 1. Частичное восстановление совершенства кри-
сталлической структуры и свойств деформированных металлов или 
сплавов при их нагреве ниже температуры рекристаллизации. 2. Не-
кондиционный продукт производства, возвращаемый на повторную 
переработку.

ВОЛНИСТОСТЬ ж. Неплоскостность листового проката в виде 
чередования гребней и впадин, обусловленная неравномерностью де-
формации.

В. кромки. Волнистость на одной или обеих кромках, образующа-
яся из-за большей вытяжки кромок по сравнению с серединой листа.

местная В. Волнистость на части ширины и длины листа из-за не-
равномерной деформации металла по длине и ширине заготовки.

общая В. Волнистость по всей плоскости листа, перпендикулярная 
направлению прокатки; образуется из-за неравномерной деформации 
металла по длине заготовки.

ВОЛОКА ж. Рабочий инструмент волочильного стана с каналом, 
продольный профиль которого имеет  вид прямолинейного или кри-
волинейного конуса с калибрующим пояском на выходе; форма и раз-
меры пояска обусловливают форму и размеры поперечного сечения 
изделия.

алмазная В. Волока, изготовленная из природного или синтетиче-
ского алмаза; обычно применяется для волочения тонкой проволоки.

вращающаяся В. Волока, совершающая в процессе волочения вра-
щательное движение в плоскости, перпендикулярной оси волочения.

коническая В. Волока, у которой прямолинейная образующая ра-
бочей зоны канала наклонена к оси волочения.

нагнетающая В. см. напорная НАСАДКА.
напорная В. см. напорная НАСАДКА.
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радиальная В. Волока, у которой образующая рабочей зоны кана-
ла представляет собой кривую, выполненную по радиусу.

роликовая В. Волока, рабочий канал которой образован двумя или 
более неприводными роликами, оси вращения которых располагают-
ся в плоскости, перпендикулярной оси волочения.

сборная В. Волока, объединённая в волокодержателе в единый 
узел с напорной насадкой, обеспечивающей гидродинамический эф-
фект смазки при волочении.

составная В. Волока, рабочая зона которой образована нескольки-
ми деталями (сегментами), не перемещающимися в процессе волоче-
ния.

твердосплавная В. Волока, изготовленная из металлокерамиче-
ского твёрдого сплава.

чистовая В. Волока для чистового волочения.
шариковая В. Волока, рабочий канал которой образован несколь-

кими неприводными шариками, расположенными в одной плоскости, 
перпендикулярной оси волочения.

ВОЛОКОДЕРЖАТЕЛЬ м. Узел волочильного стана, предназна-
ченный для крепления и центрирования волоки.

ВОЛОСОВИНА ж. Дефект  поверхности  проката в виде ните-
видной несплошности металла, образующейся при деформации име-
ющихся в нём неметаллических включений; обнаруживается на хо-
лоднокатаной травленой или шлифованной поверхности.

ВОЛОЧЕНИЕ с. Процесс пластической деформации металла, 
заключающийся в протягивании заготовки через отверстие воло-
ки, размеры которого меньше размеров поперечного сечения за-
готовки.

барабанное В. Волочение проволоки, труб или профилей, осу-
ществляемое на волочильном стане барабанного типа.

беззабивочное В. Волочение с проталкиванием переднего конца 
заготовки через волоку без предварительного изготовления захватки.

безоправочное В. Волочение труб, при котором внутренняя по-
верхность заготовки в процессе протягивания не контактирует с тех-
нологическим инструментом.

В. без скольжения. Волочение проволоки на стане многократного 
волочения, конструкция которого предусматривает возможность на-
копления промежуточного запаса проволоки между двумя соседними 
волоками, благодаря чему исключается проскальзывание проволоки 
относительно поверхности барабанов.
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бухтовое В. Волочение трубы из заготовки, смотанной в бухту, 
и/ или со сматыванием протянутой трубы в бухту.

длиннооправочное В. Волочение труб с протягиванием заготов-
ки через волоку совместно с длинной подвижной недеформируемой 
оправкой, которую затем извлекают из трубы.

короткооправочное В. Волочение труб с обработкой внутренней 
поверхности заготовки короткой цилиндрической оправкой, удержи-
ваемой в очаге деформации с помощью стержня, закреплённого на 
станине волочильного стана.

многократное В. Волочение, при котором на одном стане осу-
ществляется одновременно несколько последовательных переходов 
волочения одной заготовки.

многониточное В. Одновременное волочение двух или более из-
делий на одном волочильном стане.

мокрое В. Волочение, в процессе которого волока погружена 
в жидкую смазку.

В. на деформируемой оправке. Волочение труб с протягиванием 
заготовки через волоку на длинной подвижной оправке, деформируе-
мой совместно с заготовкой.

В. на плавающей оправке. см. ВОЛОЧЕНИЕ на самоустанавли-
вающейся оправке.

В. на самоустанавливающейся оправке. Волочение труб с обработ-
кой внутренней поверхности заготовки незакреплённой самоустанавли-
вающейся оправкой, удерживаемой в очаге деформации благодаря урав-
новешиванию действующих на неё втягивающих и выталкивающих сил.

однократное В. Волочение, при котором осуществляется только 
один переход волочения.

однониточное В. Волочение на одном волочильном стане в каж-
дый момент времени одного изделия (трубы, прутка, профиля или 
проволоки).

оправочное В. Волочение труб с обжатием по толщине стенки на 
оправке.

В. со скольжением. Волочение проволоки на стане многократного 
волочения, скоростной режим вращения промежуточных барабанов 
которого предусматривает небольшое проскальзывание проволоки от-
носительно поверхности барабанов.

В. с противонатяжением. Волочение с приложением к протяги-
ваемому металлу усилия со стороны входа в волоку, направленного 
навстречу движению металла.


