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ВВЕДЕНИЕ 

Окрашивание (painting) – общий термин, используемый для опи-
сания процесса нанесения тонкого органического покрытия на по-
верхность материала. 

Согласно ГОСТ 9.072–77 окрашивание представляет собой нане-
сение лакокрасочного материала на окрашиваемую поверхность. 

Согласно ГОСТ 28246–2006: 
лакокрасочный материал (paint material) – жидкий, пастообраз-

ный или порошковый материал, образующий при нанесении на ок-
рашиваемую поверхность лакокрасочное покрытие (далее – ЛКП), 
обладающее защитными, декоративными или специальными техни-
ческими свойствами; 
лакокрасочное покрытие (film1) – сплошное покрытие, получен-

ное в результате нанесения одного или нескольких слоев лакокра-
сочного материала на окрашиваемую поверхность. 

Целью окрашивания может быть получение защитного, защитно-
декоративного или функционального лакокрасочного покрытия. 

Согласно ГОСТ 9.072–77: 
защитное ЛКП (protective organic coating) – покрытие, предназна-

ченное для защиты окрашиваемой поверхности от воздействия фак-
торов внешней среды; 
защитно-декоративное ЛКП (decorative organic coating) – лако-

красочное покрытие, предназначенное для защиты окрашиваемой 
поверхности от воздействия факторов внешней среды и придания ей 
декоративного вида. 

К функциональным (functional organic coating) можно отнести 
следующие виды ЛКП: консервационное, электроизоляционное, 
электропроводное, специальное, атмосферостойкое, бензостойкое, 
водостойкое, маслостойкое, термостойкое, химическистойкое. 

Окрашивание обладает следующими преимуществами перед дру-
гими процессами, используемыми для получения защитных и защит-
но-декоративных покрытий на поверхности металлических изделий: 

1) оборудование для нанесения ЛКП обычно менее дорогостоя-
щее, легче в эксплуатации и требует меньшего контроля; 

––––––––– 
1 Термин film применяется в зарубежной научно-технической литературе в го-

раздо более широком смысле – тонкий слой (пленка) чего-либо, не обязательно 
краски. 


